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Contain: Warning
Technical Data Upon receipt of the product, read
Important Safety Rules and follow all safety rules, operating
Operating Instruction instructions before first use it. And
Maintenance retain this manual for future reference.

Technical Data

CapPaACItY .. 100pcs

Nail length. ... 15-50mm( 5/8”- 27)
Fastener Size........cooiiiiii 18Gauge (1.25%1.00mm)
Operation PreSSUre. ... ..o 4-7bar (60-100PSI)
Max. allowable pressure.........cccceeeeciiiiiiei e 8,3bar

Air CONSUMPLION.....ccoiiiiiiiiie e, 0,76 I/ nail

Airinlet.. ... 1/4’N.P.T.

DIMENSION. ... 272x256x60mm

Weight. .. 1.55kgs

Information on noise:

A-Weighted emission sound pressure level LpA:92,6 dB;
A-Weighted sound power level LwA :105,6 B;

Values measured according to EN 12459:1999

Information on vibration:

Vibration: 1.46m/s2

Uncertainty: U=0.29m/s2, k=2

Values measured according to ISO 8662-11:1999

Important Safety Rules

1.KEEP CHILDREN AWAY. All children should be kept away from the work

area. Don’t let them handle the tool.

2.USE SAFETY GLASSES AND EAR PROTECTION: Air tool operators and
others in work area should always wear safety glasses with side shields to prevent
the injury from fasteners and flying debris when loading and unloading this tool.
Maybe the noise would harm your hearing, wear the ear protection to

safeguard. (See fig 1.)

3. NEVER USE OXYGEN, COMBUSTIBLE OR ANY OTHER BOTTLE GAS as
power source for your tool. It would cause an explosion and fire and lead to seri-
ous personal injury (see Fig 2.). Oxygen can not be used by reason of explosive
reaction with lubricants inside the tool, and combusitble gases by giving rise to an
explosive atmosphere around the tool. USE ONLY REGULATED COMPRESSED
AIR AS POWER SOURCE FOR YOUR NAILER.

4.DO NOT CONNECT TOOL TO COMPRESSED AIR which pressure exceeds 120psi.
5.D0 NOT PLACE OVER-LONG AIR HOSE in working area in case of the
operator’s unexpected tripping .Make sure all connections are tight

6.CARRING TOOL ONLY BY THE HANDLE do not keep the trigger pull on
safety yoke mechanism to avoid unintentional firing of fastener.

7.KEEP THE TOOL POINTED AWAY FROM YOURSELF and others at all

time and keep hands, any body parts away rear area to Safety guard

against possible injury.

8.DISCONNECT TOOL FROM AIR SUPPLY BEFORE LOADING fasteners

to prevent a fastener from being fired during connection. (See fig3.)
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8.DISCONNECT TOOL FROM AIR SUPPLY BEFORE LOADING fasteners to prevent a fastener from
being fired during connection. (See fig3.)

9.D0 NOT KEEP THE TIRGGER OR SAFETY DEPRESSED during loading fasteners or the
unintentional firing of a fastener would cause personal injury.

10. DISCONNECT TOOL FROM AIR SUPPLY HOSE empty the magazin and close the compressor
before performing maintenance, alter the accessories or during non-operation.

11. DO NOT USE TOOL ON SCAFFOLDINGS, LADDERS

Tool is equipped with a contact actuation mechanism. Such tools shall not be used for specific application

for example:

- when changing one driving location to another involves use of scaffoldings, stairs, ladders or Iadder
alike constructions e.g roof laths;

- closing boxes or crates;

- fitting transportation safety systems e.g. on vehicles and wagons.

12.NEVER USE A TOOL that is leaking air, had missing or damaged parts or requires repair and make
sure all the screws and securely tightened.
13.0ONLY USE PARTS AND ACCESSORIES recommend by manufacturer.

14. THE TOOL CANNOT BE OPERATE IF ITS CONTACT TRIP MECHANISM (SAFETY YOKE)
DOES NOT WORK PROPERLY.

Fasteners driving tools marked with an inverted equilateral traingle standing on a point

may only be used with an effective safety yoke. Check operation of the contact trip (safety yoke) daily.
not modify contact trip. Do not use the tool if the trip is not working correctly as accidental driving of a
fastener may result, in such situation send the tool to qualified repair workshop.

15. USE ONLY GENUINE FASTENERS APPROPIATE FOR YOUR TOOL and recommended by the
manufacturer (see technical details).

16.DO NOT DRIVE FASTENERS CLOSE TO THE EDGE OF THE WORK PIECE.

The workpiece would split allowing fastener to fly free or ricochet causing personal injury.

17. DO NOT OPERATE THE TOOL NEAR A FLAMMABLE SUBSTANCE.

Never operate the tool near a flammable substance (e.g., thinner, gasoline, etc). Volatile fumes

from these substances could be drawn into the compressor and compressed together with the air and
this could result in an explosion. Additionaly during operation tool can produce sparks which may also
cause an explosion.

18. DO NOT DRIVE FASTENER ON TOP OF NAILED FASTENER, or the fastener can ricochet
causing personal injury.

19.MAKE DAILY INSPECTION FOR FREE MOVEMENT of trigger, safety mechanism and spring to
insure the tool can operate well.

20.Clean work area Accidents occur where benches and work areas are cluttered or dirty, floors
must be kept clear.

21.To lubricate your tool use only oil for pneumatic tools recommended by

OTTENSTEN POLSKA SP. ZO.0.

22.ALWAYS assume that tool contains fasteners.

23 GENERAL CAUTION IN ADDITION TO WARNINGS IN THIS MANUAL.:

- Do not use tool as a hammer.

- Always carry the tool by the grip, never carry the tool by air hose.

- Do not expose tool and the compressor to the sunshine for longer period of time. Keep the tool in a
dry place our of reach of children when not in use.

- Do not use the tool without warning labels.

- Tool must be used only for the purpose it was designed.

- Never remove, tamper with the operating controls (e.g. trigger, contact arm).

- Stands for mounting the fasteners driving tools to a support for example a work table, shall be designed
and constructed by the stand manufacturer in such a way that the fastener driving tool can be safely fixed
for the intended use, thus for example avoiding damage, distortion or displacement."
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Operating instruction

Description

Model 4PRO1250 drives Ga.18 brad nails from 15mm to 50mm length. Die cast aluminum body for
strong and light weight. Comfortable grip rubber handle for improving control and comfortable even
during extended use. Adjusting wheel to control the nail depth .Touch-strike security system safe for the
operator. Quick release nosepiece for fact clearing of jams. It is ideal for door and window trims,
decorative trim, and cabinet work, finish paneling, frames, flooring and etc.

Air supply

1.Use clean, Dry and Regulated compressed air at 4-7 bar (60-100psi)

2.Never exceed maximum and minimum pressure. Too low or too high pressure would cause noise,
fast-worn or misfiring. Maximum pressure 8,3bar, never exceed max. pressure!

3.When connecting air supply always keep hands and body from discharge area of tool,

do not hold the tool with trigger or safety depressed.
4 A filter-regulator-lubrication is required and should be located as close to tool as possible.

5.Keep air filter clean. A dirty filter will reduce the air pressure to the tool causing a reduction in power

and efficiency.

6.For better performance, install a quick connector in your tool and quick coupler on the hose if possible.
Plug installed on a tool shall release air pressure from the tool when disconnected from air supply

7.Be sure all connections in air supply system are sealed to prevent air loss.

cut off valve
Quick Quick
Connector Connector 0 iler Filter
Tool | B0 HIx Adr
| Com pressor
Quick
Coupler

AirHose

Regulator

Loading fastener and operation

WARNING: Always disconnect the tool from the compressed air before loading. When loading the
tool always point the tool away from yourself and others. Make sure that you are not holding the tool
with trigger or safety joke contact arm depressed while loading the tool.

1. Insert a strip of fasteners into magazine. Keeping it point down.

2. Release the latch and pusher, slid the pusher against the nails.

3. Connect the tool to the air supply. Make sure the air pressure is in the correct range denoted in the
Technical Data.

4, Then test the driving depth in a sample piece of wood before using. If the fasteners are being
driven too far or not far enough, adjust the regulator to provide less air pressure or more air pressure.



Single Fire mode (arrow onthe switch pointing toward the
single nail symbol)

Step 1 Press contact-trip lever against the workpiece.

Step 2 Pull the trigger to drive the fastener.

Step 3 To fire next fastener, the trigger must be released.

Contact Fire mode (arrow mark on the switch pointing toward
the two-nail symbol)

Step 1 Pull the trigger and press the contact-trip lever against work-
piece.

Step 2 Keep the trigger depressed and press the contact-trip lever
against the workpiece in order to drive successive fasteners. Each
time the contact trip lever is pressed against the workpiele the
fastener will be driven.

Warning: IF the selected firing mode is not known, always assume
the the tool is in contact fire mode. While changing the fire mode do
not push the trigger and do not depress, the safety contact trip level.

5. The tool is equipped with a push-button switch that can change the operating mode from contact
(bump) fire to single (sequentional) fire. When the black stop button is pushed in from the fasteners
loading side (arrow on the button is pointing single nail mark), the tool will fire one fastener only.

To fire the next fastener, the trigger must be released.
6.Never operate tool unless safety nose is contact with workpiece. Do not operate tool without fasten-

ers or damage to tool may result.
7 .Never fire fasteners into air because fasteners may injury operator or others and damage to tool

may result.

Fastener driving tools operated by compressed air should only be operated at the lowest pressure
required for the work process at hand., in order to prevent unncecessarily high noise levels. increased

wear and resulting failures.

Maintenance
Disconnect the tool from the air compressor before adjusting, clearing jams, servicing, relocating and

during non operation.

« Regular lubrication, if your tool without using the in-liner automatic oilier, place 2 or 6 drops of pneu -
matic tool oil into the air inlet before each work day or after 2 hours of continuous use depending on the
characteristic of workpiece or type of fasteners.

« Check and change all worn or damaged o-rings, seals, etc. Tight all the screws and caps in case
personal injury may occure. Keep magazine and nose of tool clean and free of any dirt lint

or abrasive particles.

« Inspect trigger and safety mechanism to assure safe system is complete and functional: no loose and
missing parts, no building or sticking parts.-

* Keep magazine and nose of tool clean and free of any dirt lint or abrasive particles.




Troubleshooting

The following form lists the common operating system with problem and solutions. Please read the form
carefully and follow it.

WARNING: i any of the following symptoms appears during your operating, stop using the tool
immediately, or serious personal injury could result. Only a qualified specialist or an authorized service

center can perform repairs or replacement of tool.

NOTE: Specialists are those who, as a result of professional training or experience, have sufficient
expertise in the field of fastener driving tools and sufficient familiarity with relevant governmental
industrial protection provisions, accident prevention regulations, directives and generally recog-
nized technical regulations, to be able to assess the safe working condition of fastener driving tools

WARNING:

Disconnect tool from air supply before attempting repair or adjustment, when replacing O-rings or
Cylinder, lubricate with air tool oil before assembly.

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

Air leak near top of tool
orintrigger area

1.0-ring in trigger valve are damage.
2.Trigger valve head are damage.
3.Trigger valve stem ,seal or O-ring are damaged.

1.Check and replace O-ring.
2.Check and replace.

3.Check and replace trigger6 valve
stem, seal or O-ring

Air leak near bottom of tool.

1. Loose screws.
2.Worn or damaged O-rings or bumper.

1.Tighten screws.
2.Check and replace O-rings or bumper.

Air leak between body and
cylinder cap.

1. Loose screws.
2.Worn or damaged O-rings or seals.

1.Tighten screw.
2.Check and replace O-rings or bumper.

Blade driving fastener too deep.

1.Worn bumper.
2. Air pressure is too high.

1.Replace bumper.
2.Adjust the air pressure.

Tool does not operate well:
can not drive fastener or
operate sluggishly.

1. Inadequate air supply.

2. Inadequate lubrication.

3. Worn or damaged O-rings or seals.
4.Exhaust port in cylinder head is blocked.

1.Verify adequate air supply.

2.Place 2 or 6 drops of oil into air inlet.
3.Check and replace O-rings or seal.
4.Replace damaged internal parts

Tool skips fasteners.

Air leak between body and
cylinder cap.

1.Worn bumper or damaged spring.

2.Dirt in front plate.

3.Dirt or damage prevents fasteners from moving
freely in magazine.

4.Worn or dry O-ring on piston or lack of
lubrication.

5.Cylinder cover seal leaking.

1.Repalce bumper or pusher spring.
2.Clean drive channel on front plate.
3.Magazine needs to be cleaned.

4.0-ring need to be replaced.
And lubricate.
5.Replace Sealing washer

Tool jams.

1.Incorrect or damaged fasteners.
2.Damaged or worn driver guide.
3.Magazine or nose screw loose.
4.Magazine is dirty.

1.Change and use correct fastener.
2.Check and replace the driver.
3.Tighten the magazine.

4.Clean the magazine
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4PR0O1250 spare part list

Parts | Description | Parts | Description | Parts | Description | Parts | Description
No. No. No. No.
1 Bolt 21 Housing 41 Spring 61 Pusher pipe
2 Bolt spring 22 Bolt 42 knock adjuster 62 Pusher
3 Air deflector 23 Security frame 43 Pin 63 Movable
guide sleeve magazine
4 Bolt 24 Security frame 44 Safety board 64 Pin
5 Washer 25 Security nose 45 Gib 65 Pin
sheath
6 Cylinder plate 26 Regulator 46 Bolt 66 Cover
7 Cylinder plate 27 Pin 47 Bolt 67 pin nut
bumper
8 O-ring 28 Security frame 48 Washer 68 Front plate lock
spring
9 Lockage spring 29 Adjusting nut 49 Cover 69 O-ring
10 O-ring 30 Washer 50 Nail guide 70 Pin
11 Lockage valve 31 Valve 51 Magazine 71 o-ring
12 O-ring 32 o-ring 52 Bolt 72 Back plate
13 Straining ring 33 Lockage role 53 Fixed seat 73 Deflector
14 O-ring 34 o-ring 54 Bolt 74 Bolt
15 Cylinder 35 Valve bush 55 Fixed position 75 Coupler
board
16 O-ring 36 Spring 56 Fixed position 76 Coupler cover
handle
17 Piston 37 Pin bush 57 Pin 77 Handle sheath
18 Bumper 38 Clamp 58 Spring 78 Rubber
washer
19 Washer 39 Trigger 59 Fixed position 79 Piston seal
seat ring
20 Housing washer 40 Steel ball 60 spring
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Instrukcja zawiera:

dane techniczne,

zasady bezpieczenstwa,
instrukcje obstugi, utrzymanie,
rozwigzywanie problemow,
liste czesci

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem
uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi

i zasady bezpieczenstwa

i zawsze wg nich pracuj.

Zachowaj te instrukcje na przysztosc.

Dane Techniczne

POJemMNOSC: . 100szt.

Dl gWOZAZIA: .ovieiiiii 15-50mm (5/8”-2")
WielkoSC 1gCznika: ..o i, 1,2 (1,25x1,00mm)
CiSNIENIE PraCy: ...t e 4-7Bar (60-100PSI)
Maksymalne dozwolone CiSNIeNIe ............ccovvviiiiiiiiiiiiiiiii 8,3bar (120psi)
ZUZYCIE POWIEIIZA ... e et e e e e e e ee e eeeeannees 0,76/ strzat

WiIot powietrza: ... ..o 1/4’N.P.T.

VY MiarY . o e 272x256x60mm

WV aga: o 1,55kg

Emisja hatasu:

-Poziom emitowanego cis$nienia akustycznego dzwieku na stanowisku pracy:
LpA, 1s,d=92,6 dB(A)

-Poziom mocy akustycznej maszyny:LwA, 1s,d=105,6 dB (A)

Wartosci ustalone zgodnie z normg EN 12459:1999

Informacje dotyczace poziomu wibracji:
Catkowita warto$¢ drgan = 1,46m/s2, niepewnos¢ pomiarowa 0,29 m/s2 k=2
Wartosci ustalone zgodnie z norma 1SO 8662-11:1999

Zasady Bezpieczenstwa

1.Trzymaj narzedzie z dala od dzieci. Dzieci powinny przebywac z dala od
miejsca pracy. Nie pozwol im aby dotykaty narzedzia.

2.Uzywaj ochronnych okularéw i ochronnikéw stuchu. Wszyscy uzytkownicy
narzedzia oraz osoby znajdujgce sie miejscu pracy powinny nosi¢ okulary ochronne
z ostonami bocznymi, ktore zabezpieczajg przed tgcznikami i resztkami
wydobywajgcymi sie z narzedzia podczas jego tadowania i roztadowania. Rowniez
dzwiek, ktory wydaje narzedzie moze uszkodzi¢ Twdj stuch, dlatego zawsze nos
ochronnik stuchu (zob. Fig.1).

3. NIGDY NIE UZYWAJ TLENU ANI GAZOW PALNYCH jako zrédta zasilania,
gdyz spowoduje to pozar i eksplozje, a tym samym powazne uszkodzenia ciata.
Tlen moze wejs¢ w reakcje wybuchowe ze srodkami smarnymi w narzedziu,
natomiast gazy palne mogg wytworzy¢ atmosfere wybuchowg wokét narzedzia.
Narzedzie nie moze by¢ zasilane z butli (zobacz fig 2.). Do zasilania narzedzia
uzywaj wytacznie czystego, wyregulowanego, sprezonego powietrza.

4.Nie podiaczaj narzedzia do zrédta sprezonego powietrza, ktérego cisnienie
przekracza 8,3Bar.

5.Nie podtaczaj zbyt dlugiego przewodu kompresora do narzedzia poniewaz fig 3
moze on spowodowac potkniecie sie uzytkownika narzedzia. Upewnij sie, ze

wszystkie potgczenia sg szczelne.

6.Przenos narzedzie tylko za rgczke nie naciskajac spustu, aby zapobiec

przypadkowym wystrzatom tgcznikow.

7.Nie trzymaj narzedzia skierowanego ku sobie ani innym, ponadto trzymaj rece 1/
%

i inne czesci ciata z dala od miejsca wylotu gwozdzi, aby zapobiec urazom.
8.0dtacz narzedzie od zréodta powietrza (kompresora) przed zatadowaniem 5
tacznikéw, w celu unikniecia ich przypadkowego wystrzelenia (zob. Fig. 3).

-9-




9.Nie trzymaj nacisnietego spustu lub kontaktora podczas fadowania tacznikéw, gdyz moze to
spowodowac nieoczekiwane wystrzelenie gwozdzi, a tym samym wystgpienie obrazen ciata.
10.0dtacz narzedzie od zrédta powietrz, opréznij magazynek i wytacz kompresor jesli masz
zamiar dokonac¢ regulacji narzedzia, wymieni¢ akcesoria lub jesli zakonczytes prace z
narzedziem.

11.Nie uzywaj narzedzia na rusztowaniach i drabinach. Narzedzi wyposazonych w tryb kontaktowy
nie wolno uzywac do okreslonych czynnosci jak np.: \
- gdy zmiana miejsca pracy wymaga uzycia schodow, rusztowan drabin lub innych mestabllnych
konstrukciji;

- do zamykania pudet lub skrzyn;

- do mocowania systemow zabezpieczen transportowych np. na pojazdach i wagonach..

12.Nie wbijaj gwozdzi jeden na drugi, gwozdzie mogg woéwczas odbi¢ i spowodowac obrazenia ciata.
13.Nigdy nie uzywaj narzedzia, w ktérym odptyw powietrza jest nieszczelny, w ktérym brakuje czesci
lub sg one uszkodzone. Upewnij sie, ze wszystkie Sruby sg dokrecone.

15. NIE WOLNO UZYWAC NARZEDZIA, JESLI MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY (KONTAKTOR)
NIE DZIALA PRAWIDLOWO.

Narzedzie oznakowane odwrdéconym tréjkatem réwnoboczny moze by¢ uzywane tylko z praw-
idtowo dziatajgcym mechanizmem zabezpieczajgcym (kontaktorem). Codziennie sprawdzaj poprawne
dziatanie mechanizmu. Nie modyfikuj mechanizmu zabepieczajgcego. Nie uzywaj narzedzia jesli mech-
anizm jest uszkodzony, moze to powodowac przypadkowe wystrzelenie tgcznikéw. Oddaj narzedzie do
autoryzowanego serwisu.

16. UZYWAJ WYLACZNIE PRAWIDLOWYCH LACZNIKOW ODPOWIEDNICH do twojego typu
narzedzia oraz rekomendowanych przez autoryzowanego dystrybutora (patrz dane techniczne).

17. NIE WBIJAJ ZSZYWEK ZBYT BLISKO KRAWEDZI OBRABIANEJ POWIERZCHNI. Produkt
moze wowczas tatwo peknac¢, co spowoduje odstrzelenie tgcznika a w rezultacie obrazenie ciata.

18. NIGDY NIE UZYWAJ NARZEDZIA W POBLIZU SUBSTANCJI tATWOPALNYCH .Nigdy nie
uzywaj narzedzia w poblizu substancji tatwopalnych (benzyna, rozpuszczalnik, itp.), wybuchowe opary z
tych substancji mogg przenikngé do kompresora i wejs¢ w reakcje ze sprezonym powietrzem co moze
spowodowac¢ wybuch. Dodatkowo podczas pracy z narzedziem mogg tworzy¢ sie iskry, ktore rowniez
mogg doprowadzi¢ do wybuchu.

19. PRZED KAZDORAZOWYM UZYCIEM SPRAWDZ CZY NIE JEST ZABLOKOWANY SWOBODNY
RUCH spustu, kontaktora i sprezyn, co jest konieczne do prawidtowej pracy narzedzia.

20. UTRZYMUJ OBSZAR PRACY W CZYSTOSCI | DOBRZE OSWIETLONY. Zasmiecony stét warsz-
tatowy i zte oswietlenie powodujg wypadki. Zawsze dbaj o czystos¢ swojego miejsca pracy.

21. DO SMAROWANIA NARZEDZIA UZYWAJ WYLACZNIE OLEJU DO NARZEDZI PNEU-
MATYCZNYCH REKOMENDOWANEGO PRZEZ OTTENSTEN POLSKA SP. Z0O.0.

22. ZAWSZE zaktadaj, ze w narzedziu sg taczniki.

23. DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI:

- Nie uzywaj narzedzia jako miotka;

- Przenos narzedzie trzymajgc je za rekojesc¢. Nigdy nie trzymaj narzedzia chwytajgc za szybkoztgcze
lub przewdd.

- Nie wystawiaj narzedzia, ani kompresora na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych przez
dtuzszy okres czasu. Nieuzywane narzedzie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu z dala od dzieci.
- Nie wolno uzywac narzedzia bez etykiet z ostrzezeniami.

- Narzedzie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do celu, do ktorego jest przeznaczone.

- Nie wolno demontowac ani modyfikowac¢ elementow sterujacych (np. jezyka spustu, kontaktora).

- Stojaki do podpierania narzedzia mocowane na przyktad do stotu roboczego, powinny by¢ zaprojek-
towane i wykonane przez wytworce stojaka w taki sposob, aby mozna byto bezpiecznie zamontowaé
narzedzie, odpowiednio do jego przeznaczenia i aby nie dopusci¢ do jego uszkodzenia, odksztatcenia
lub przemieszczenia."
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Instrukcja obstugi narzedzia

Opis

Model 4PRO1250 wbija sztyfty @1,2mm o dtugosci od 15mm do 50 mm. Cisnieniowo odlewana
aluminiowa obudowa jest mocna i wytrzymata ale zarazem bardzo lekka. Wygodny gumowy uchwyt
pozwala na lepszg kontrole narzedzia i wygode uzytkowania, nawet podczas dtugotrwatej pracy.
Gwozdziarka posiada regulacje gtebokosci wbicia. Konstrukcja noska pozwala na szybkie i fatwe usuwanie
zakleszczonych gwozdzi. Narzedzie idealnie nadaje sie do: obramowania drzwi i okien, wykonczen
dekoracyjnych, prac meblarskich, do prac wykonczeniowych przy panelach, ramach, itp.

Podtgczanie powietrza

1.Uzywaj czystego, suchego i wyregulowanego powietrza o cisnieniu 4-7Bar (60-100PSlI).

2.Nigdy nie przekraczaj maksymalnego czy minimalnego cisnienia. Zbyt niskie lub zbyt wysokie cisnienie
moze powodowac, szybkie zuzycie lub nieprawidtowe wystrzeliwanie tgcznikow. Maksymalne dozwolone
cisnienie 8,3bar. Nigdy nie przekraczaj maksymalnego dozwolonego cisnienia.

3.Gdy podtgczasz narzedzie do zrodta powietrza, upewnij sie, ze nie jest ono skierowane ku Tobie lub
osobom trzecim. Podczas podtgczania powietrza nie trzymaj palca na spuscie, ani nie dociskaj kontaktora.
4 Filtr-regulator-naolejacz sg wymagane i powinny by¢ umieszczone jak najblizej narzedzia (zob.Fig.4)
5.Utrzymuj filtr powietrza w czystosci. Zanieczyszczony filtr zredukuje cisnienie powietrza, a tym samym
zmniejszy jego moc i wydajnosc.

6.Dla ulepszenia pracy, zainstaluj szybkoztgcze w swoim narzedziu i koncowke szybkoztgcza do weza
przedtuzajgcego jesli to mozliwe. Szybkoztgcze zainstalowana na narzedziu musi automatycznie
wypuszczac powietrze z narzedzia, po odtgczeniu go od zrédta zasilania sprezonym powietrzem.
7.Upewnij sie, ze wszystkie ztgcza w systemie zasilajgcym sg szczelne aby unikng¢ wyciekéw powietrza.

Fig 4.
SZYEKDIZI’-&GZE SZYBKOZLACZE NA?LEJA{:Z FIL|TR
narzeozie | BIO0 Ef|£ll B0 —[}I-(}_ KOMPRESOR
straoncon | shmoniaconl) ovcAT
WAZ POWIETRZA R{DE_";%'-QIE?

ZAWSZE UZYWAJ NARZEDZIA PRACUJAC NA NAJNIZSZYM CISNIENIU KTORE POZWALA
NA PRAWIDLOWE WBIJANIE SZTYFTOW:
- OSZCZEDZASZ ENERGIE
- ZMNIEJSZASZ POZIOM HALASU
- PRZEDLUZASZ OKRES ZYWOTNOSCI NARZEDZIA
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kadowanie tacznikéw i uzytkowanie

Ostrzezenie: zawsze odtgczaj narzedzie od zrodta sprezonego powietrza zanim przystgpisz do
tadowania gwozdzi. Podczas fadowania gwozdzi nigdy nie kieruj narzedzia w swojg strone lub w strone
0s6b trzecich. Upewnij sig, ze nie naciskasz spustu lub kontaktora podczas tadowania sztyftow.

1.Wstaw pasek fgcznikéw do magazynka kierujgc je w dot.

2.Zwolnij zatrzask i popychacz, przesun popychacz w strone gwozdzi.

3.Podtgcz narzedzie do zrédta powietrza. Upewnij sie, ze ciSnienie powietrza nie przekracza tego,
zalecanego w danych technicznych.

4.Przetestuj gtebokos¢ wbijania na prébce drewna. Jesli gwozdzie sg wbijane zbyt ptytko lub zbyt gteboko,
wyreguluj cisnienie (zwigksz dla gtebszego wbicia i zmniejsz - dla ptytszego).

5. Narzedzie jest wyposazone w przetgcznik, ktorym mozemy ustawic tryb wystrzatu z pojedynczego
(sekwencyjnego) na kontaktowy (szybkostrzelny). Kiedy strzatka na czarnym przycisku wskazuje znak
pojednczego gwozdzia na obudowie, narzedzie wystrzeli tylko jeden tgcznik. Aby wystrzeli¢ kolejny
tacznik, spust musi by¢ uprzednio zwolniony.

Ostrzezenie:

Nigdy nie uruchamiaj narzedzia jesli nosek nie jest w kontakcie z obrabiang powierzchnig. Nie uruchamiaj
narzedzia, w ktdorym nie ma gwozdzi, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.

Nigdy nie wystrzeliwuj gwozdzi w powietrze, gdyz moze to spowodowac wypadek i uszkodzi¢ narzedzie.

TRYBY WYSTRZALU (opisane w punkcie 5)

Tryb pojedynczy (sekwencyjny):

Krok 1 docisnij kontaktorem do obrabianej powierzchni

Krok 2 nacisnij spust celem wystrzelenia sztyftu

Krok 3 aby wystrzeli¢ kolejny tgcznik, spust musi by¢ uprzednio
zwolniony

Tryb kontaktowy (szybkostrzelny)

Krok 1 pociggnij za spust i docisnij kontaktorem do obrabianej
powierzchni

Krok 2 trzymajgc za pociggniety spust kazdorazowe docisniecie
kontaktora do obrabianej powierzchni roboczej spowoduje wbicie sztyftu.
Ostrzezenie: Jesli nie jestes pewny jaki tryb wystrzatu narzedzia jest
ustawiony, nalezy zawsze przyjac, ze jest to tryb kontaktowy. Podczas
zmiany typu wystrzatu nie naciskaj spustu ani nie dociskaj kontaktora.

Utrzymanie

Ostrzezenie: odtgcz narzedzie od kompresora przed jego regulowaniem, przed usuwaniem
zablokowanych gwozdzi, serwisowaniem, przenoszeniem i po zakonczeniu pracy z tym narzedziem.
Jesli narzedzie nie ma automatycznego systemu naoliwiania, zaleca sie 2-6 kropli oleju do narzedzi
pneumatycznych do wlotu powietrza przed rozpoczeciem pracy z narzedziem lub po 2 godzinach
nieustajgcej pracy z narzedziem, w zaleznosci od wiasciwosci powierzchni roboczej lub typu gwozdzi.
Sprawdzaj i wymieniaj zuzyte lub uszkodzone o-ringi, uszczelki, itp. Upewnij sie, ze wszystkie sruby sg
dokrecone, aby unikng¢ urazow.

Sprawdzaj spust i mechanizmy zabezpieczajgce aby mie¢ pewnosé, ze system bezpieczenstwa jest
kompletny i funkcjonalny: zadnych luznych, wystajgcych lub brakujgcych czesci.

Utrzymuj magazynek i nosek narzedzia w czystosci, w miejscach wolnych od powierzchni sciernych.
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Rozwiazywanie problemoéw

Ponizsza lista opisuje najczesciej pojawiajgce sie problemy i sposoby ich rozwigzywania. Przeczytaj te
liste uwaznie i stosuj sie do niej.

Ostrzezenie: Jesli jakikolwiek z wymienionych probleméw pojawit sie podczas uzytkowania narzedzia,
natychmiast zaprzestan pracy z tym narzedziem, poniewaz moze to spowodowac¢ wypadek i powazne
obrazenia ciata. Tylko wykwalifikowany personel lub autoryzowany serwis moze dokona¢ napraw
narzedzia.

Uwaga - Przez wykwalifikowany personel serwisowy rozumie sie osoby, ktére w wyniku szkolenia lub
doswiadczenia zawodowego posiadajg wystarczajgcg wiedze w zakresie pneumatycznych narzedzi
stuzgcych do wbijania tgcznikow oraz wystarczajgcg znajomos¢ odpowiednich przepisow BHP,
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom, dyrektyw i ogolnie przyjetych przepisow technicznych,
aby moc oceni¢ bezpieczne warunki pracy narzedzi do wbijania tgcznikow.

OSTRZEZENIE

Odtgcz narzedzie od zrédta powietrza przed rozpoczeciem napraw lub regulacji narzedzia.
Podczas wymiany o-ringdw czy cylindréw, przed ponownym ztozeniem narzedzia, naoliw je.

OBJAW PROBLEM ROZWIAZANIE

1. 0-ring w zaworze spustu jest zniszczony, 1. sprawdz i wymien o-ring

Wyciek powietrza z gérnej

o dzia lub 2. gtéwka zaworu spustu jest zniszczona 2. sprawdz i wymien gtéwke zaworu spustu
CZQSkCI lr'1arze tha u 3. element zaworu spustu, uszczelka lub o-ring 3. sprawdz i wymien element zaworu
W okolicy spustu. s zniszczone spustu, uszczelke lub o-ring
Wyciek powietrza w dolnej 1. nigdokrecone sruby 1. dokre¢ sruby
czedci narzedzia 2. zuzyte lub zniszczone o-ringi lub amortyzatory} - sprawdz i wymien o-ringi lub
amortyzatory
Wyciek powietrza pomiedzy 1. niedokrecone $ruby 1. dokrec sruby
korpusem a pokrywa cylindra. | 2.zuzyte lub zniszczone o-ringi lub uszczelki 2. sprawdz i wymien o-ringi lub uszczelki
Gwozdzie sa wbijane 1. zuzyty amortyzatory 1. wymient amortyzatory
zbyt gteboko 2. ci$nienie powietrza jest zbyt wysokie 2. wyreguluj ci$nienie powietrza

Narzedzie nie dziata sprawnie 1. niedostateczny zaséb powietrza 1. sprawdz zas6b powietrza
- gwozdzie nie sg wbijane lub  J2. niedostateczne naoliwienie 2. dodaj 2-6 kropli oleju do wylotu powietrza
narzedzie pracuje powolnie 3. zuzyte lub zniszczone o-ringi lub uszczelki 3. sprawdz i wymien o-ringi lub uszczelki
4. zablokowany otwdér wydechowy w cylindrze 4. wymien zniszczone czesci
Narzedzie pomija gwozdzie 1. zuzyty amortyzator lub 1. wymien amortyzator lub
Zniszczona sprezyna popychacz sprezyny
2. zanieczyszczenia w przedniej ptycie 2. oczys¢ kanat wbijania w przedniej ptycie
3. zanieczyszczenia lub uszkodzenia blokuja 3. oczys¢ magazynek
gwozdzie
4. zuzyty lub suchy o-ring przy ttoku lub brak 4. wymien o-ring i naoliw
naoliwienia
5. uszczelka pokrywy cylindra jest nieszczelna 5. wymien uszczelke
Zaciecia narzedzia 1. nieodpowiednie lub uszkodzone taczniki 1. sprawdz i uzyj odpowiednich facznikéw
2. zniszczona lub zuzyta ptyta czotowa 2. sprawdz i wymien plyte czotowa
3. poluzowane sruby noska i magazynka 3. dokre¢ magazynek
4. zanieczyszczony magazynek 4. oczy$¢ magazynek
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4PR0O1250 SCHEMAT CZESCI
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4PR0O1250 sztyfciarka pneumatyczna 1,2/50mm

LISTA CZESCI

78

Podkiadka gumowa

Nr czesci |Opis llos¢ Nr czesci |Opis llos¢
1|Sruba 1 32|0-ring 1
2|Tulejka 1 33|Iglica zaworu spustu 1
3|Wywietrznik 1 34|0-ring 1
4|Sruba 4 35|Korpus zaworu spustu 1
5|Podkfadka 4 36|Sprezyna 1
6 |Pokrywa 1 37|Zawleczka 1
7|Pierscien uszczelniajacy 1 38| Tulejka 1
8|0-ring 1 39|Jezyk spustu- 1
9|Sprezyna 1 40|Kulka 2

10|O-ring 1 41|Sprezyna 2
11 |Ttoczek pokrywy 1 42|Blokada jezyka spustu 1
12|0O-ring 1 43|Sworzen 1
13|Koszyk 1 44 |Element jezyka spustu 1
14|0-ring 2 45|Element magazynka 1
15(Cylinder 1 46|Sruba 2
16|0O-ring 1 47|Sruba 2
17 |Whijak+ttok 1 48|Podktadka 2
18| Amortyzator 1 49| Element ptyty czolowej 1
19| Diawik 1 50|Ptyta czotowa 1
20|Uszczelka 1 51|Magzynek 1
21|Korpus 1 52|Sruba 6
22|Sruba 1 53|Wspornik magazynka 1
23| Tulejka 1 54|Sruba 1
24 |Kontaktor 1 55|Blokada suwaka 1
25|Naktadka kontaktora 1 56 |Zamek suwaka magazynka 1
26 |Prowadnik kontaktora 1 57 |Sworzeh 1
27|Sworzen 2 58|Sprezyna 1
28|Sprezyna 1 59|Element magazynka 1
29|Regulator gtebokosci whijania 1 60|Sprezyna 2
30|O-ring 1 61|Element popychacza 2
31|Element zaworu spustu 1 62|Popychacz 1
Nr czesci |Opis llos¢

63|Suwak magazynka 1
64 | Sworzeh 1
65|Sworzen 1
66 |Pokrywa ptyty czotowej 4
67|Zawleczka 4
68|Zamek klapy piyty czotowej 1
69|Zawleczka 1
70|Sworzeh 1
71|0-ring 1
72|Filtr 1
73|Gniazdo nypla 1
74|Sruba 3
75|Nypel 1
76|Zatyczka 1
77 |Pokrywa rekojesci 1

2

1

79’

Pierscien tloka
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Enne esmakordset kasutamist,

lugege labi ja jargige

ohutusndudeid ning tegutsemisjuhiseid.
Sailitage kaesolev kasiraamat
edaspidiseks kasutamiseks..

Tehnilisi andmeid
Tahtsaid ohutusnéudeid
Kasutusopetust
Hooldust

Veaotsingut

Osade nimekirja

Tehnilised andmed

letilpTba ... 100 gab.

NagIu GarumsS. ..o 15-50mm ( 5/8”- 2”)

StPriNAJUMU IZMErS ... 18. izmeérs (1,25%x1,00mm) €
Darbibas spiediens. ........ ..o 4-7 bar (60-100PSI)

Gaisa iepllde. ... ..o.oi i 1/4’N.P.T.

LZMEr. 272%256x60mm

V7= 1= 1,55 kg

Svarigi drosibas noteikumi

1.TUVUMA NEDRIKST ATRASTIES BERNI. Darba zonas tuvuma nedrikst
atrasties bérni. Nelaujiet tiem aiztikt instrumentu.

2.LIETOJIET AIZSARGBRILLES UN DZIRDES AIZSARDZIBU: Instrumenta
operatoram, ka art citam personam darba zona vienmér jalieto
aizsargbrilles, lai novérstu iespéjamos savainojumus. Lai aizsargatu dzirdi, ir
jalieto dzirdes aizsarglidzekli. (Skat.1. zim.)

3.NEIZMANTOJIET SKABEKLI, SPRADZIENBISTAMU VAI KADU CITU
BALONA IEPILDITU GAZI ka jaudas avotu, jo tadejadi var tikt izraisits
spradziens un nopietni personiski savainojumi. (Skat. 2. zZim.)

4 NEPIESLEDZIET INSTRUMENTU SASPIESTA GAISAAVOTAM, ja ta
spiediens parsniedz 120psi.

5.NELIETOJIET PARAK GARU GAISA CAURULI darba zona, jo operators
var  nejausi pret to paklupt. Parliecinieties, vai visi savienojumi ir ciesi
nostiprinati.

6.PARVIETOJIET INSTRUMENTU TIKAI AlZ TA ROKTURA, neturiet
nospiestu instrumenta gaili, lai novérstu nejausu stiprinajuma izSausanu.
7.NEVERSIET INSTRUMENTU PRET SEVI vai kadu citu personu, ka ari
parliecinieties, vai rokas un citas kermena dalas neatrodas pie instrumenta
droSibas aizsarga aizmuguréjas dalas.

8.ATVIENOJIET INSTRUMENTU NO GAISA PIEGADES AVOTA pirms
ieladéjat taja stiprinajumus, tadejadi noversot nejausu stiprinajuma
izS8ausanu. (Skat.3. zZim.)

9.NETURIET NOSPIESTU SLEDZI VAI DROSIBU stiprinajumu ieladésanas
laika, lai novérstu nejausas stiprinajumu izSausanas un nopietnas
savainoSanas iespéju.

10.ATVIENOJIET INSTRUMENTU NO GAISA PADEVES CAURULES un fig 3
noslédziet kompresoru pirms veicat apkopi, nomainiet aprikojumu vai laika,

kad instruments netiek lietots.

11.NESITIET STIPRINAJUMUS, STAVOT UZ SASTATNEM, KAPNEM vai

tamlidzigam konstrukcijam.

12.NESITIET STIPRINAJUMU VIRSU JAU IESISTAM STIPRINAJUMAM, jo

tas rikoSeta var izraisit nopietnus savainojumus. 1/

13.NEIZMANTOJIET INSTRUMENTU, kam noplist gaiss, kam trikst vai ir
bojatas detalas, kam ir nepiecieSams remonts. Parliecinieties, vai visas o
skrlves ir nostiprinatas.
14.1ZMANTOJIET TIKAI REZERVES DALAS UN APRIKOJUMU, kas ir
razotaja ieteikts.
-16-



KASUTUSOPETUS

Kirjeldus

Mudel 4PR0O1250 laseb Ga.18 15 — 50 mm pikkusega naelu. Valatud alumiinium kere, mis on tugev aga
kerge. Mugav kummist kaepide kontrolli parandamiseks, mis on hea isegi pikemaajaliseks
kasutamiseks. Reguleeritav ratas, et kontrollida naela sugavust. Puutetundlik ohutussusteem. Kiire nina
avamine aitab lihtsalt eemaldada vahele 166nud tihvte. See tooriist on ideaalne uste, akende,
viimistluselementide, kabineti todde, viimistluspaneelide, raamide, mattide jms jaoks.

Ohuallikas

1.Kasutage puhast, kuiva ja reguleeritud kompressori 6hku 4-7 bar (60-100psi)

2.Arge kunagi lletage maksimum ja minimum réhku. Liiga madal véi kdrge réhk vaib pdhjustada mira,
kiiresti kulumist vdi térget.

3.Kui lulitate dhuallika sisse, hoidke alati kaed ja keha mittelaetud toorista osal.

4 Filterregulaator-0liti on soovitatud ja peaks paiknema tddriistale nii lahedal kui voimalik. (vt Joonis 4.)
5.Hoidke dhufilter puhtana. Must filter vahendab t66réhku pustolile, vahendab vdimsust ja efektiivsust.
6.Paremaks tooks paigaldage kiirihendus ja kui vdéimalik, siis ka kiirthendus voolikule.

7.0lge kindlad, et kdik 6huallika Ghendused on tihendatud, et ennetada 6hu kadu.

Naelte laadimine ja pustoli kasutamine

HOIATUS: Enne laadimist uhendage alati tooriist lahti survedhust. Laadides suunake tooriist
eemale endast ja teistest. Veenduge, et te ei hoia laadimise ajal tdoriista paastikut allasurutult.
Sisesta naelteriba salve (magasini) hoides seda suunaga alla.

1.Vabasta I6ks ja liugur ning lase liugur vastu tihvte.

2.Unhendage tdériist dhuallikaga. Veenduge, et t6drdhk on diges vahemikus, vt tehnilised andmed.
3.Testige tulistamise sugavust ennem kasutamist vaiksel puidu alal. Kui naelu tulistatakse liiga kaugelt
vOi mitte piisavalt kaugelt, kohandage regulaatorit andmaks vahem vai rohkem dhku.

4.Arge kunagi tulistage kui ohutusriiv ei ole kontaktis tédpinnaga. Arge kasutage tddriista kui naelu pole,
vastasel juhul voite kahjustada tooriista.

5.Arge kunagi tulistage naelu 6hku kuna naelad vdivad ohustada teid vdi teisi inimesi ja pdhjustada
tooriistas kahjustusi.

Hooldus

HOIATUS: Uhendage todriist kompressorist lahti ennem reguleerimist, ummistuse puhastamist,
hooldust, laadimist ja seadmega mittetootamise ajal.

- Reguleerige dlitaset, kui te ei kasuta tooriista automaatset dlitajat, pange 2 vai 6 tilka pneumaatilise
tooriista Oli 6hu sisselaske avasse ennem igat toopaeva voi peale kahe tunnist pidevat kasutamist
soOltuvalt tooosade omadustest vdi naelte tuubist.

- Kontrolli ja vaheta kdik kulunud véi kahjustunud O-réngad, tihendid, jne. Tihenda igaksjuhuks koik
kruvid ja korgid.

- Kontrollige paastikut ja ohutus-mehhanismi, et tagada taielik ohutussusteem ja -funktsioon: et ei oleks

Quick Quick
Connector Connector 0iler Filter
Tool | A0 HIx ,A ir
| Com pressor
Quick
Coupler
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Veaotsing

Jargmine nimekiri on véimalikest probleemidest koos lahendustega. Palun lugege see hoolikalt 1abi ja

jargige seda.

HOIATUS: Kui moni jargnevatest probleemidest leiab aset tddprotsessi ajal, 16petage tooriista
kasutamine kohe vdi vdite pohjustada tdsiseid vigastusi. Todriista parandustoid voi osade vahetusi vaib
teha vaid kvalifitseeritud inimene voi volitatud teeninduskeskus.
Ennem parandamist vdi reguleerimist Uhendage tooriist 6huallikast lahti. Kui te vahetate O-rongast voi
silindrit, dlitage tooriista pneumotddriistadliga ennem kokkupanemist.

SUMPTOM

PROBLEEM

LAHENDUS

Ohu leke tooriista tilvalt osalt
voOi paastiku lahedalt.

1. O-réngas paastiku ventiilis on kahjustatud.
2. Paastiku ventiili pea on kahjustatud.

3. Paastiku ventiil, tihend v6i O-rongas on
kahjustatud.

1. Kontrolli ja asenda O-réngas.

2. Kontrolli ja asenda ventiili pea.

3. Kontrolli ja asenda paastiku ventiil,
tihend v6i O-réngas.

Ohu leke tooriista alaosast.

1. Lahtised kruvid.
2. Kulunud véi kahjustunud O-réngas
voi kaitseraud.

1. Pingutage kruvisid.
2. Kontrollige ja vahetage O-réngas
vOi kaisteraud.

Ohu leke kere ja silindri korgi
vahelt.

1. Lahtised kruvid.

2. Kulunud vo6i kahjustunud O-réngas voi tihend.

1. Pingutage kruvisid .
2. Kontrollige ja vahetage O-réngas voi tihend.

Terade naelutamine liiga sligav.

1. Kulunud kaitseraud.
2.T66rohk on liiga korge.

1. Vahetage kaitseraud.
2. Reguleerige t66rohku.

ToOriist ei toota hasti: ei tulista
naelu voi tootab loiult
(aeglaselt).

1. Puudub 6huallikas.

2. Ebapiisav olitamine.

3. Kulunud véi kahjustunud O-réngas véi tihend
4. Viljuv 6hk silindrist on blokeeritud

1. Veenduge piisavas 6hu juurdevoolus.

2. Pange 2 voi 6 tilka 6li 6hu sisselaske avasse.
3. Kontrollige ja vahetage O-réngas voi tihend.
4.Vahetage kahjustada saanud sisemised osad,
mis blokeerivad dhku.

Tooriist jatab naelu vahele.

1. Kulunud kaitseraud véi kahjustunud vedru.
2. Mustus esiplaadil.

3. Mustus vo6i kahjustus ei lase naeltel liikuda
Iabi salve (magasini).

4. Kulunud véi kuiv O-réngas kolvi peal voi
puudulik 6litamine.

5. Silindri kaitsetihend lekib.

1. Vahetage kaitseraud voi liuguri vedru.
2. Puhastage laskekanal esiplaadil.
3. Puhastage salv (magasin).

4.Vahetage O-réngas. Olitage.

5.Vahetage hermeetiline tihend.

Tooriista ummistus.

1. Valed voi kahjustunud naelad.

2. Kahjustunud véi kulunud kolb.

3. Salve (magasini) voi nina kruvid on lahti,
kadunud.

4. Salv (magasin) on must.

1.Vahetage ja kasutage digeid naelu.
2. Kontrollige ja vahetage kolb.
3. Pingutage salve (magasini) kruvisid.

4, Puhastage salve (magasini).
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SVARIGI:

Pirms instrumenta lietoSanas rapigi
izlasiet un ieverojiet visus droSibas
un lietoSanas noteikumus.
Saglabajiet So instrukciju turpmakai
lietoSanai.

Saturs:

Tehniskie dati

Svarigi drosibas noteikumi
Lietosanas instrukcija
Apkope

KlGmes darbiba

Rezerves dalu saraksts

Tehnilised andmed

Mahutavus ... 100 tk

Naela PiKKUS. ... ..o 15-50 mm

KiNNiti SUUIUS. ... e 18Gauge (1.25x1.00mm)
TOOIONK. ... 4-7bar (60-100PSI)
ONU SISSEIASE. ... .ceeviee e 1/4’N.P.T.

MOBIMEA. ... 272x256x60mm
Kaal . 1.55 kgs

Tahtsad ohutusnouded

1.HOIDKE SEADE LASTEST EEMAL. Lapsed ei tohi viibida té6alas. Arge
laske neil tooriista kasutada.

2.KASUTAGE KAITSEPRILLE JA KORVAKLAPPE:Téériista kasutajad ja
teised, kes viibivad 166 tegemise alas peavad alati kandma kaitseprille, et
ara hoida vigastusi, mida pdhjustavad naelad ja lendav praht todriista
laadimisel ja mahalaadimisel. T66 kaigus tekkiv mura voib kahjustada sinu
kuulmist, kandke kuulmisklappe. (Vt. Joonis 1.)

3.ARGE KASUTAGE HAPNIKKU, KERGSUTTIVAID VOI MUID BALLOONI
GAASE jouallikana, see voib pdhjustada plahvatust ja tdsiseid kahjusid.. (V1.
Joonis 2.)

4. ARGE UHENDAGE TOORIISTA OHUKOMPRESSORIGA kui rdhk uletab
120 psi.

5.ARGE JATKE VOOLIKUT VEDELEMA todalas, et operaator
komistamisega ootamatult seadet valja ei lulitaks.Veenduge, et kdik
uhendused on tugevad.

6.KANDKE TOORIISTA VAID KAEPIDEMEST, arge hoidke paastikut all kui
puutute ohutusriivi, et valtida ettekavatsematut naelutamist.

7.ARGE SUUNAKE PUSTOLIT ISEENDA EGA KELLEGI TEISE SUUNAS,
see vOib pdhjustada tdsiseid vigastusi.

8.UHENDAGE PUSTOL LAHTI OHUALLIKAST ENNEM LAADIMIST, et
ennetada ettekavatsematut naelutamist laadimisprotsessi ajal. (Vt joonis 3.)
9.ARGE HOIDKE NAPPU PAASTIKU PEAL VOI KAITSERIIVIL laadimise
ajal voi voite pohjustada endale vigastusi ettekavatsematu naelutamisega.
10.UHENDAGE PUSTOL LAHTI OHUALLIKAST ja sulgege kompressor
ennem, kui te hakkate tegema hooldust, vahetama seadmeid ja ka
tooriistaga mitte-tdotamise ajal.

11.ARGE KASUTAGE NAELUTAJAT TELLINGUTE, REDELITE ja muude
taoliste ebakindlate ehitiste peal.

12.ARGE NAELUTAGE TEISTE TIHVTIDE PEALE, tihvtid véivad tagasi
porgata ja pohjustada tdsiseid vigastusi.

13.ARGE KASUTAGE TOORIISTA, mis vajab parandust lekkiva 6hu,
puuduva osa voi kahjustada saanud osa tottu.

14.KASUTAGE VAID VARUOQOSI, mida soovitab tootja.
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Lietosanas instrukcija

Apraksts

4PRO1250 naglotajs iesit 18. izméra naglas no 15mm Iidz 50mm garuma. Korpuss ir no lieta aluminija
izturibai un vieglumam. Erts gumijas rokturis uzlabotai vadibai un &rtumam pat ilgstosas lieto$anas laika.
Regulésanas ripa naglu dziluma kontrolé$anai. Pieskarienu drosibas sistéma operatoram. Atri atbrivojams
instrumenta deguns atrai sastregumu likvidéSanai. Instruments ir ideals durvju un logu apsusanai,
dekorativajam apSuveém, galdniecibas darbiem, ramjiem utt.

Gaisa piegade

1.1zmantojiet tiru, sausu un noregulétu saspiestu gaisu 4-7 bar (60-100psi) spiediena.

2.Neparsniedziet maksimalo un minimalo spiedienu. Parak zems vai parak augsts spiediens izraisis
troksni, atru instrumenta nolietoSanos vai nepareizu stiprinajuma iesiSanu.

3.Piesledzot gaisa padevi vienmér parliecinieties, vai jiusu rokas un citas kermena dalas neatrodas
instrumenta izplides zona.

4.Ir jaizmanto filtrs-regulators-e|lotajs, un tam ir jaatrodas péc iespé€jas tuvak instrumentam. (Skat. 4. zim.)
5.Uzturiet tiru gaisa filtru. Netirs filtrs samazinas gaisa spiedienu instrumentam, tadejadi samazinot ta
jaudu un efektivitati.

6.Labakam izpildijumam uzstadiet uz instrumenta un gaisa caurules atros savienojumus, ja tas ir
iespéjams.

7.Parliecinieties, vai visi savienojumi gaisa piegades sistéma ir noblivéti, lai novérstu gaisa zudumus.
Stiprinajumu ievietoSana un darbiba

BRIDINAJUMS: vienmer atvienojiet instrumentu no saspiesta gaisa avota pirms stiprinajumu
ieladeéSanas. leladgjot stipringjumus, vienmeér vérsiet instrumentu prom no sevis un citam personam.
Parliecinieties, vai stiprinajumu ieladeéSanas laika jus neturat instrumentu ar nospiestu sledzi.

levietojiet stiprinajumus aptveré, turot instrumentu uz leju.

1.Atbrivojiet aizslegu un bidni, pabidiet bidni pret naglam.

2.Pievienojiet instrumentu gaisa padeves avotam. Parliecinieties, vai gaisa spiediens ir pareizaja
amplitdda, kas ir noradita tehniskajos datos.

3.Pirms sakat instrumentu lietot, parbaudiet naglu iesiSanas dzilumu, veicot izméginajuma iesiSanu. Ja
stiprinajumi tiek iesisti parak dzili vai nepietiekami dzili, ar regulatora palidzibu noregul&jiet mazaku vai
lielaku gaisa spiedienu.

4 Nedarbiniet instrumentu, ja t& deguns nav kontakta ar darba virsmu. Nedarbiniet instrumentu, ja taja nav
stiprinajumu, jo tadejadi instruments var tikt sabojats.

5.NeSaujiet stiprinajumus gaisa, jo tadejadi var tikt izraisiti operatora vai citu personu savainojumi, ka ari
sabojats instruments.

Apkope

BRIDINAJUMS:: Atvienojiet instrumentu no gaisa kompresora, pirms ta regulésanas, sastrégumu
likvidéSanas, apkopes, aprikojuma mainas vai laika, kad instruments netiek lietots.

-Ja instrumentam netiek izmantots automatiskais linijas ellotajs, tam ir nepiecieSama regulara ejloSana.
lepiliniet 2 vai 6 pilienus pneimatisko instrumentu ellas gaisa iepludé katras darba dienas sakuma vai
péc 2 stundu nepartrauktas instrumenta lietoSanas, atkariba no veicama darba vai izmantoto
stiprinajumu veida.

‘Parbaudiet un nomainiet visas nolietotas vai bojatas blives utt.. Nostipriniet visas skrives un vacinus,
lai noverstu savainoSanas iespéju.

‘Parbaudiet slédza un droSibas mehanismu, lai parliecinatos par droSibas sistémas funkcionalitati: nav
valigu vai trikstosu dalu, nav uzkrajusos netirumu.

-‘Uzturiet tiru instrumenta aptveri un degunu.

Quick Q uick
Connector Connector 0iler Filter
Tool | B0 HTo o B Yy, | A iT
| Com pressor
Q uick [] ” |] “
Coupler Coupler | \

AirHose
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Klimes darbiba

Sekojosa tabula ir uzskaititas biezakas klimes darbiba un to risinajumi. Ladzu rapigi izlasit tabulu un

rikoties saskana ar to.

BRIDINAJUMS: Ja instrumenta lietoSanas laika tiek atklats kads no sekojo$iem simptomiem,
nekavéjoties partrauciet instrumenta lietoSanu, lai izvairitos no nopietniem savainojumiem. Instrumenta
remontu un aprikojuma mainu atlauts veikt tikai atbilstoSi kvalificEétiem darbiniekiem vai servisa centram.
Atvienojiet instrumentu no gaisa piegades avota pirms veicat ta remontu vai reguléSanu. Nomainot
blives vai cilindru, pirms montazas ieellojiet instrumentu ar pneimatisko instrumentu e||u.

SIMPTOMS

PROBLEMA

RISINAJUMS

Gaisa noplude instrumenta
augséjas dalas zona vai
slédza zona.

1.Bojata blive sledza varsta.
2.Bojata sledza varsta galva.
3.Bojats sledza varsta kats vai blive.

1.Parbaudiet un nomainiet blivi.
2.Parbaudiet un nomainiet.

3.Parbaudiet un nomainiet slédza varsta katu
vai blivi.

Gaisa noplade instrumenta
apakséjas dalas zona.

1.Valigas skraves.
2.Nolietotas vai bojatas blives vai amortizators.

1.Nostipriniet skraves.
2.Parbaudiet un nomainiet blives vai
amortizatoru.

Gaisa noplade starp korpusu
un cilindra vacinu.

1. Valigas skraves.
2. Nolietotas vai bojatas blives.

1.Nostipriniet skraves.
2.Parbaudiet un nomainiet blives vai
amortizatoru.

Stiprinajums tiek iesists parak
dzili.

1. Nolietots amortizators.
2. Parak augsts gaisa spiediens.

1.Nomainiet amortizatoru.
2.Noreguléjiet gaisa spiedienu.

Instruments nedarbojas
pienacigi: nevar iedzit

stiprinajumu vai darbojas leni.

1. Nepietiekama gaisa piegade.
2. Nepietiekama e]losana.

3. Nolietotas vai bojatas blives.

4.Blokéta izplade cilindra galva.

1.Parbaudiet gaisa spiedienu.

2.lepiliniet 2 vai 6 pilienus ellas gaisa iepladé.
3.Parbaudiet un nomainiet blives.
4.Nomainiet bojatas iek3éjas detalas.

Instruments izlaiz
stiprinajumus.

1.Nolietots amortizators vai bojata aptvere.
2.Netirumi priekséja platne.

3.Netirumi vai bojajums nelauj stiprinajumiem
brivi kustéties aptveré.

4.Nolietota vai sausa virzula blive vai trukst
ellosanas.

5.Noplade cilindra vaka blivé.

1.Nomainiet amortizatoru vai bidna atsperi.
2.Iztiriet dzina kanalu uz prieksejas platnes.
3.Iztiriet aptveri.

4.Nomainiet un ieellojiet blives.

5.Nomainiet blivi.

Instruments iestrégst.

1.Nepareizi vai bojati stiprinajumi.
2.Bojats vai nolietots sitéjs.

3.Valiga aptveres vai instrumenta deguna skrave.

4 Netira aptvere.

1.Lietojiet pareizos stiprinajumus.
2.Parbaudiet un nomainiet sitéju.
3.Nostipriniet aptveri.

4 |ztiriet aptveri.
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YBara:

3MicT:

TexHiuHi xapakTepncTnkm
YMOBM TeXHIKN 6e3neKn
[HCTpyKUiA 3 06CNyroByBaHHA

[Nepen 3acTocyBaHHAM iHCTpPYMeHTa
npoyvTanTe i LOTPUMYMTECH

YCiX BUMOT TEXHIKN Be3neku.
36epiranTe iHCTPYKLUitO ANd

36epiraHHsA

BMKOPUCTaHHSA B ManbyTHbOMY
TexXHIYHI XapaKTepPUCTUKHU
EMHICTD MATA3MHKY ... ettt et ete e e e e e eeananens 100 wr.
JOBXNHA LUTUMTA. .o 15-50 mm
HiaMeTp WTNMTa. ..o 1,25mMM x 1,00MMm
POBOUMI TUICK. ...t e (4-76ap)
PO3XIA MOBITPA. ... 0,11n/1BucTpin
BXIOHMI OTBIP HA MOBITPA. ... veieeitiieee e ee e aneeas 1/4"
IE=107=] o] £ 1S 272x256x60MM
Bara. ... 1,55kr

YMOBU TeXHIKu be3neku

1.36epiratv iIHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOMY Ans AiTen micui. MNpn poboTi 3
IHCTPYMEHTOM JiTV He NOBUHHI 3HaXoaUTUCA NoBnuMay, B )XOOHOMY pasi He
GaBnUTMCA HUM.

3ACTEPEXXEHHA: MNMHeBMaTUYHUM iHCTPYMEHTOM MOBUHHI NpauoBaTu
aopocni ocobu 3 BigNoBiAHMM AOCBIAOM Ta 3HAHHSMM.

2.BuKopucToByBaTU 3aXMCHI OKYNAPWU Ta 3axXUCHI HaByLUHUKK. [1pauiBHUKW,
LLIO BUKOPUCTOBYHOTb MHEBMATUYHWUIA IHCTPYMEHT, Ta BCi iHLLUI, XTO
3HaxoAuTbCSA Hedaneko Big Micus poboTy WTUATONICTONETIB, MOBUHHI
HOCUTWN 3aXMCHI OKYNSApW 3 METOH 3anobiraHHA NOLKOAKEHb, LLO MOXYTb
BUHWKHYTW BHACNIAOK NoONadaHHs WTUTIB, 3aCTOCOBYBATU cneLianbHi
3aXMCHi HaBYLLIHMKW 3 METOK 3aXUCTY BYX Big HagMipHoro wymy (man.1).
3.BukopucToByBaTH TiflbkKU CTUCHYTE MOBITPA. He BUKOPUCTOBYBATU KUCHIO
YK iHLWOrO rasy, gk 3acoby XUBMeHHs1, 60 Le MoXe CNPUYMHUTIY BUBYX YK
CUrbHe TpaBMYyBaHHS NOANHN (Man.2).

4.He nig’eaHyBaTt iHCTPYMEHT 0 NOBITPS, SKLWO TUCK nepeBuwye 8.3 6ap
(120 psi).

5.He BMKopucToByBaTK 3aHaA4TO AOBrOro NOBITPSIHOMO LWaHra Ha pobovyomy
Micui, WoB YHUKHYTWU 3annyTyBaHHS. PerynsapHo nepeBipsTu BC
nepexigHukun Ta 3’egHoBadi, Wob 6ynn cnpasHi.

6.TpuMaTK iIHCTPYMEHT TiNbKM 3a pyyKy. 3aB0pOHAETLCS TPMMAaTK naneub Ha
KYPKY, 3 METOK YHUKHEHHSI BUNALKOBOrO NOCTPISNY WTUTOM.

7.He HanpaBnATh iIHCTPYMEHT B HanpsiMKy 4o cebe abo iHWKnX npauiBHuKIB,
TaKOX TPUMaTWU PYKM Ta iHLII YaCTUHM Tina ganeko Big mMicus nocTpiny
LWTUETOM, WOB YHUKHYTU TpaBM. fig 3
8.Mepepn BkNnagaHHAM WTUATIB Big' €qHYBaTU IHCTPYMEHT Bi

NMHEBMOCUCTEMU, 3 METOK YHUKHEHHS IX nocTpiny(man.3).

9. 3abopOoHAETLCS TPUMATU HAaTUCHYTOrO KypKa i JoTopkaTuca 4o obpaHoi

MOBEPXHi Nig Yac 3apsiaXaHHs WTNgTiB, 60 Le MoXe CNPUYNHUTK

HecrnogiBaHW BUCTPIN | TpaBMyBaHHS.

10. [Mpwn peMOoHTI, HAaCTPOKBaHHI YN 3aMiHi MHEMHOAaKcecyapiB, a TakoX Mo

3akiH4YeHH0 poboTK Big’eaHaATH IHCTPYMEHT Bif KoMnpecopa. /
11. He 3abuBatu WTNTiB, CTOSYN HA PULLTYBAHHI, APabuHI YmM iHLWIMX

noAibHMX KOHCTPYKUiax. MoBepxHs nig Horamu NnoBMHHa OyTy piBHOK AN S %
yTpUMaHHs piBHOBarn. He nepemiwat iHCTpyMEHT 40 NOBHOMO

BNOOBXEHHA LUJ1aHra.
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12. He 3abuBaTtun wtndTiB 3aHaaTO O6NM3bKO 40 KpaiB 03006nt0BanbHNX noBepxoHb. MaTtepian moxe
BiZIKONMOTUCD, LLIO MOXE CNPUYNHUTU TPaBMYyBaHHA BHACMILOK BiACKOKYBaHHS LUTUAITIB.

13. 3abopoHaeTbes 3abmnBatn WITUAPTU O4MH Ha iHWOoro. OguH 3 HUX MOXe BiAbUTUCH | TpaBMyBaTH.
14. 3abopoHsiETbCA NpaLoBaTh 3 IHCTPYMEHTOM, SIKMIW NPOMyCcKae NOBITPA | B SKOMY MOLLIKOKEHI
Oyab-aKi eneMeHTn abo He 3aKpy4veHi rBUHTH.

15. lNepen poboTolo NepeBipsATM YM He 3abrnoKoBaHU pyX KypKa, 3anobiKHMKA IHCTPYMEHTa.

16. BukopuctoByBaTU TiNbKK Ti WUTUTK, 3anacHi YaCTUHU | akcecyapu, ski nepegbadveHi BUpOOGHUKOM
abo pekomeHaoBaHi AUCTPUB’ IOTOPOM.

17. Jobpe ocsitntoBaTtn poboye Mmicue i nigTpumyBaTn NOro B YACTOTI. 3acMiveHur poboymm CTin i
noraHo OCBIiTreHe poboye Micue Moxe ByTh NPUYNHOKO TPaBMMU.

IHCTpYKUis 3 06CcNyroByBaHHS
ornumc

Mogenb 4PRO1250 3abusae witndT T1n 1.25 goexuHa wtndta 15-50 mm. HesBaxkatoum Ha HEBENUKY
Bary iHCTpyMeHTa, MOro KOHCTPYKLiS rapaHTye cuny 3abutTa. BurotoBneHui 3 antoMiHieBOi LUMHK
MarasnH4YuK Mae Benuknin BMicT. LiBnake BigKpUTTS MarasnHKy 4O3BOSSIE 3 NIETKICTIO yCyBaTU
3abrokoBaHi WTUMTK, a TaKoX LWBKAKO 1X 3apsmkaTn. BuaoBXeHnn HOCKK cnpuse nerwomy 3abuTTro
WTUTIB Y BaXKKOAOCTYMHI Micusi. EKOHOMHO CNoXXUBae MoBiTPsi Ta CTBOPIOE HE3HAYHUI LWIYM Mpwn
po6oTi. MpuaaTHUn oNa NpubUTTS WTanikiB, BaroHKW, NapKeTy.

3ACTEPEXXEHHA: He 3gincHoBat noctpinu 6e3 WtngTis nig, BUCOKUM TUCKOM
CUCTEMA TUCKY

1. BukopuctoByBaTn 4ncTe, Cyxe KOMNpecopHe NosiTps npu Tucky 4-7 6ap (60-100psi).

2. Hikonun He nepeBuLLyBaTV PEKOMEHLOBAHOMO MakCUMarnbHOrO i MiHiMaribHOro TUCKY; HagTo HU3bKWI
abo HaaTO BUCOKMI TUCK CMIPUYUHUTL LWYM Mpy poboTi, WBKNAKE 3HOLEHHS iHCTpyMeHTa abo
HenpasuSibHe 3abUTTS WTUATIB.

3. MNig Yac nig’egHaHHs IHCTPYMEeHTa 4O AKepera MNoBiTps - MHEBMATUYHOI CUCTEMU NepPEKOHATUCS, Lo
IHCTPYMEHT HanpasneHnin B HaNpsaMKY Big npauiBHUKA.

4. CTaHUuisa NiaroToBKM NOBITPS NOBUHHA BYyTW po3MmilLeHa sikHanbnmkye o iHCTpyMeHTa.

5. PerynspHo ouuwyBaTy NOBITPAHUA PinbTp. HeunweHnn ginstp MoXe CNPUYNHUTU 40 3HWKEHHS
TUCKY, 3MEHLLEHHSA MNOTY>XHOCTI | NPOAYKTUBHOCTI IHCTPYMEHTa

6. 3 METO OOCArHEHHS KpaLlol NPOAYKTUBHOCTI, Nig’eaHaTH WBWMAKO3 €AHIOBASbHI MydTH.

7. o6 yHMKHYTM BTpaT NOBITPsl, NEPEKOHATUCA LWLO BCi NepexigHMKM Ta KpinfieHHS NHEBMOCUCTEMN €
LLiNbHI.

3APAOKA LUTUDTIB TA MOYATOK POBOTHU

3ACTEPEXEHHA: Mepen 3apsagkoto WTKUATIB Big' €gHaATU iIHCTPYMEHT Bif A)Kepena noBiTp4.
[Mig yac 3apsgku WtnptTamm nepekoHaTUCs B TOMY, WO IHCTPYMEHT He € HanpaBneHnn B HaNpsmKy 4o
npauiBHKKIB, LLIO 3HAaXoaAaTbCs Nobnunay.

1. Big’egHaTu iHCTPYMEHT Big nHeBMocucTemMun. MilHO TpuMaTty MOro OAHIE pyKo. HaTUCHYTM 3aMOK
MarasuHKy i NOTArHYTK MOro wToBxXad AOHU3Y. Bknactu WwWtudT B MarasuH.

2. BignycTuTn 3aMOK MarasmHKy i LUTOBXady, JOCYHYTW LUTOBXaY A0 WTUATIB Tak, Wob BiH JOTOPKHYBCH
A0 HUX i 3abnokyBaTtu. IHCTPYMEHT rotoBumn 4o poboTu.

3. MNig’egHaTn iIHCTPYMEHT 4O NHeBMoOcUCTEMU. [lepekoHaTucs, WO TUCK B CUCTEMI Bignosigae
pekoMeHO0BaHOMY TUCKY poboTH.

4. MNepeBipnT MnOMHY 3abmBaHHA WTUATIB Ha B3ipui MaTepiany. AKWo BiH 3abuTun 3aHaaTo rmMmboko
abo He 3abUTUIM OO KiHUSA, BigperynoBaTh TUCK NOBITPA.

3ACTEPEXXEHHA: Hikonu He npautoBaTit iIHCTPYMEHTOM, AKLLO HEMAE KOHTaKTYy JT060BOI NNUTK 3
pobo4yoto noBepxHeto. He npautoBath IHCTPYMEHTOM B SIKOMY LUTUATU He 3apsiaxeHi, 60 ue moxe
CMPUYMHUTY NOLLKOLXKEHHS iIHCTPYMEHTA.

5. lHCTpyMeHT 3abe3neyeHnn nepemmkadyem, SKMmM MoXKHa BCTaHOBUTM MOCTPIN NOOANHYMIA abo
CUHXPOHHMI. KONn YepBOHWUIN CMYCK € BTUCHEHWUI, IHCTPYMEHT BUCTPINUTL Tiflbkn ogHy WTNgT. LLo6
BOUTU HaACTYNHY WITKUAT, CAyCK NOBUHEH ByTW BignyLweHnn *BigHocnTbca oo moaenen
LWBUAOKOCTPINbHUX™
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Quick Quick

Connector Connector 0iler Filter
| I |
Tool | B0 HIn B0 B 71 Adr
| Com pressor
Quick Q uick oL
Coupler | Coupler\_ | _
AirHose Regulator

3ABXAM BUKOPUCTOBYWTE NPU POBOTI IHCTPYMEHTA HANHMXYUIA TUCK,
AKUA CNPUSAIE NMPABUNBbHOMY 3ABUTTIO LUTU®TIB:

- 3MEHLUEHHIO CMNOXUBAHHSA NOBITPA;

- 3MEHLWIEHHIO PIBHA LUYMY;

- NPOOOBXEHHIO TEPMIHY NPALI IHCTPYMEHTA

POBOTA IHCTPYMEHTA

3ACTEPEXEHHA: Mpwn pemMoHTi, HaCTpOOBaHHi 4YM 3aMiHi MTHEMHOAKCeCyapiB, @ TaKOX MO 3aKiHYEHHIO
po6oTu Big’eaHATM IHCTPYMEHT Bifg KOMMpecopa.

PerynapHo 3amaluyBaTu iHCTPYMEHT - peKOMEeHAYETbCA 2-6 Kpanesib OfiMBU 0 iIHCTPYMEHTIB
MHEBMATUYHMX HA AEHb Nepen noyaTtkom poboTn iHCTpyMeHTOM, abo No ABOX rognHax 6e3nepepBHOI
npaui. *Konu B nHeBMOMeEpEXi HEMae aBTOMaTUYHOMO 3MallyBaHHA™

[MHeBMaTUYHMI IHCTPYMEHT Nigngarae perynapHoMy ornsagy, a 3HoweHi abo 3namaHi YacTUHM NOBUHHI
OyTK 3aMiHeHi, Wo6 iIHCTPYMEHT Mir npautoBaTh CnpaBHO i 6e3neYHo.

PerynspHo nepeBipaTV 4n He 3abnoKoBaHUIM Cnyck, 3anobixkHKK, NpyxuHa. Lie HeobxiaHo ans
npaBubHOI po6OTK IHCTPYMEHTA. IHCTPYMEHT NOBUHEH By TN YKOMNIIEKTOBAHMI i pOBOYNNA.
MarasuH4yuk i noboBa nnuTa iIHCTPyMeHTa NOBMHHI ByTn 3aBXAn YMCTI.

NOTOYHUN PEMOHT

Hwxx4ye onncaHi Han4acTiwi BUNagkn BUHUKHEHHSA HECMPABHOCTEN | METOAN TX YCYHEHHS.
3ACTEPEXXEHHA: Konu sika-Hebyab 3 nepeniyeHnx HecnpaBHOCTEN NPOSBUTLCSA Nig Yac npawi,
Bigpa3y nepecTtaTu npawoBaTh iHCTPYMEHTOM, 60 NoNoMKa MOXe NpUBECTU 4O TpaBMU. PEMOHT Moxe
30iNCHIOBATU TiNbKK KBanidikoBaHUI NpaLiBHUK abo aBTOPU3OBaHMIN CEpPBIC.

Big’egHaTu iHCTPYMEHT Bif cucteMmn nepep nodatkom peMoHTy abo peryntoBaHHaM. ig yac 3amiHn
npoknagok abo uuniHgpa aMacTUTU IHCTPYMEHT Nepes MOoro CKnagaHHsM.
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O3Haka

HecnpaBHe

Cnoci6 pemMoHTy

BTpaTta noBiTpA B BepxHil
YaCTUHI iHCTpYyMeHTa abo
6ina cnycka

1. MNpoknagka cnycky.
2.fonoBKa cnycky.
3. EnemeHT cnycky abo npoknajKka € 3HuLeHi

1.MepeBipnTh i 3aMiHNTX NPOKNAAKY.

2. NepeBipnT i 3aMiHUTK FONOBKY CMYCKY
3.MepeBipnTL i 3aMiHUTK eNeMeHT CNyCcKy
abo npoknagKy

BTpata noBiTpA B HUXHIN
YaCTUHI iHCTPyMeHTa

1. Cnabo 3akpyueHi Wwypynu.
2. CnpauboBaHi abo 3incyTi npoknagky
abo amopTm3aTop.

1.JoKpyTnTy wypynu.
2. [MepeBipnTL i 3aMiHUTN NPOKNAAKN
abo amopTm3aTop.

BTpata nosiTpa mixk Kopnycom
i THiI34OM BEpPX-HbOro NOPLUHA

1. Cnabo 3aKkpyueHi Wwypynu.
2. CnpauboBaHi abo 3incyTi npoKnagku

1.JoKpyTnTn Wwypynu.
2. MepeBipnTh i 3aMiHUTN NPOKNAAKN.

LWt 3a6uTi 3aHaaTO
rnmboko

1. CnpaubBaHnin amopTmn3aTop.
2. 3aHaATO BUCOKUIM TUCK.

1 .3amiHnTK amopTU3aTop.
2.[MepeperynioBat TUCK.

I[HCTPYMEHT He npaLtoe fobpe -
wtrdTN 3a6UTi He JOo KiHLA abo
IHCTPYMEHT npa-L€ NoBifibHO

1. HepgoctaTHbO TUCKY, NOBITPA.
2. BigcyTHicTb 3mMa3Ku.

3. CnpauboBaHi abo 3incyTi npoknagKku.
4. Buxig noBiTpA Npu BepX-HbOMY MOPLUHi
€ 3a6nokoBaHun.

1 MNepeBipnTh piBEHb TUCKY Ta MPOMNYCKHY
CMPOMOXKHICTb NiHil.

2.[lopatn 2-6 Kpanenb 0NNBM A0 BXOAY
NOBITPAHOTO.

3. MNepeBipnTn i 3aMiHUTN NPOKNALKN.
4.3aMiHUTW 3HULLEHI YaCTUHMW.

lWtndTtn 3arHyTi

1 .CnpauboBaHuin amopTusa-Top abo 3incyTa
Npy>KnHa.
2.3abpyfHEHHA B HOCUKY.

3.3aHeunuleHHA abo NOLKO-AXKEHHSA
nepeLKOAKatoTb noAayi WTUPTIB B MarasmHky.
4.CnpauboBaHUi abo cyxa NpoKagKka NopLUHA.
5.lMpoknagka rHi3ga BepxHbOro NOPLUHA HellifbHa.

1.3amiHUTK amopTr3aTop abo NPYXMHY
MarasunHka.

2.Bnumnctutn KaHan gna 6orika B nepepHin
nAnTi.

3. MarasnHumK notpebye YnLLeHHs.

4.3aMiHNTN NPOKNaAKy. 3MacTUTL.
5.3amMiHUTK NpoKnagky.

3aKNUHeHWN WTNGT

1.HesignosigHoro Tnny wtndt abo noraHoi
AKOCTI WTNPT.
2.3HuwweHa abo cnpauboBaHa nanTa nobosa.
3. Po3kpyueHi Wwypynu mara-3uHKy abo nauti 1o60oBoi.
4.Mara3nHuuK € 3abpyaHeHNIA.

1.MNepeBipnTN i BUKOPUCTO-BYBATU
BignoBigHWI TUN WTnTa.
2.MNepeBipnTy i 3aMiHUTK NOOOBY NAUTY.
3.3aKpuTK MarasnHumK.

4. BNumncTntn MarasmHumK.
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TAPAHTIHHHH TAJIOH

4PRO1250 IItudronicroner 1,2/50mm. ["apanTiitauii Tepmid 6 MicsIiB 3 JHS npoaaxy. Jlara mpogaxy

[Tokynens
[apaHTiiiHMii PEMOHT TMOBHHEH BUKOHYBATHCS TUIBKA Y CEpBICHOMY UEHTpi. ['apaHTIdHHIA pPEMOHT
BUKOHYETHCS TIUIBKMA IPH HASABHOCTI OpHIiHAJIA TApPaHTIMHOIO TaJoHA 31 INTAMIOM TOPTiBEIBLHOTO
HiAMPUEMCTBA Ta 3 BKA3aHOK B TAJIOHI JATOIO MPOJIAIY.
YBATA

- PerymspHo 3MmamiyBaTH IHCTPyMEHT - 2-6 Kpameib Ha JIeHb OJIMBOIO I ITHEBMATHYHUX
THCTPYMEHTIB

- Hikosn He mepeBHUIIyBaTH PEKOMEHI0BAHOTO MaKCUMAJIbHOTO THCKY — 70ap

- TapanTis HE MOMIMPIOETHCS HA OOMOK 3 TOPIITHEM

["apaHTis He JiliCHA Y BUTIAJIKY:
- SIKIIO BUSBIIEHI CIIPOOU CaMOBLIHHOTO PO3KPYUyBaHHS, CAMOCTIHHOTO
PEMOHTY 1IHCTpYMEHTa
- NOPYUICHHS MPaBWJI €KCIUTyaTallii: MepeBaHTaKEHHsI IHCTPYMEHTA,
MEPEBUILEHHSI MAKCUMAJIBHO JIOMYCTUMOTO THCKY, IOPYLICHHS PEXKUMY 3Ma3KU
- Y BHIIAJKY MOIIKOJ/DKCHB, 0 BHHUKJIM 3 BUHU BJIACHHKA IHCTPYMEHTA
-y BUIIQJKY BIUTMBY Ha IHCTPYMEHT 30BHIIIHIX (DakTOpiB (BOJIOTA,
MOpO3, arpeCUBHE CEPEIOBUILE)

CepBicHul LIGHTD:

T30B «Ottencren Ykpaina JItm»
m.JIbBiB, Byn.I'opononpbka, 357
ten.(032) 297-25-40, 297-25-46
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OTTENSTEN POLSKA SP. Z O.0. Stargard, 01.02.2017
UL. PRZEMYSLOWA 12
73-110 STARGARD

Deklaracja zgodnosci WE
Declaration of conformity EC

Niniejszym o$wiadczamy , iz nastepujgce urzadzenie:
Hereby we declare under our sole responsibility that following equipment:

Model/Opis: 4PRO1250 pneumatyczna sztyfciarka 1.2/50mm
Model/Description: 4PRQ 1250 pneumatic brad nailer 1.2/50mm

Numer katalogowy: 4PR0O1250
ftem code: 4PR0O 1250

spetnia zasadnicze wymagania Dyrektywy:
fulfills essential requirements of Directive:

2006/42/WE

oraz spetnia wymogi nastepujgcych norm:
and is in conformance with following standard:
EN792-13:2000+ A1:2008

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Dokumentacja techniczna jest udostepniana w siedzibie firmy Ottensten
Polska Sp. Zo.o., ul. Przemystowa 12, 73-110 Stargard.

Technical documentation is avaifable at Ottensten Polska Sp. Zo.o., ul. Przemysfowa 12, 73-110 Stargard.

ﬁYREK?roR
Q’rieébri @tyﬁski

OTTENSTEN POLSKA

Nr referencyjny deklaracji/ DoC reference number: DOC-4PRO1250-022017 ol Proomyeiona 12

73-110 STARGARD
tel. 480-84.84, fax 480-84-47
NIP 852-00-21-260



